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CLAIMS 



1. A gas probe for immersion in liquids, having a gas pervious 
and liquid impervious wall area {2, 6), characterized by the 
fact that the gas pervious and liquid impervious wall area 
comprises a hollow cylindrical pipe section (2) that is 
liquid and gas pervious, which is made integral with 
additional parts (3, 5) provided at its ends for a hose 
section (6) that is gas pervious and liquid impervious. 

2. The probe of claim 1, characterized by the fact that the 
parts (2, 3, and 5) have the same diameter. 

3. The probe of claim 1 or 2 , characterized by the fact that 
the hollow cylindrical section (2) is made of a sintered 
material . 

4 . The probe of claim 3 , characterized by the fact that the 
parts (2, 3, and 5) are made of tool [OR high-quality - 
Translator' s note] steel. 

5. The probe of any of claims 1 through 4, characterized by the 
fact that the open side of the probe (1) is provided with a 
tapered connecting portion (11) , having male thread (12) . 
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The probe of any of claims 1 through 4, characterized by the 
fact that the open side of the probe (1) is provided with a 
flange . 

The probe of any of the foregoing claims, characterized by 
the fact that the hose section 6 is made of FEP 
(tetraf luorocarbon) , silicone, or like material. 

The probe of any of the foregoing claims, characterized by 
the fact that is detachably connected to a bar [sic!] (18) 
of the gas lock (15) . 

The probe of claim 9, characterized by the fact that a wiper 
ring (25) is provided for the probe in the lock. 
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In Fliisslgkelten eln8et:zbare Gassonde 



Die Erfindung bezieht sich auf eine in Fliissigkeiten einsetzbare 
Gassonde mlt einem gasdurchlSLssigen, fliissigkeltsdichten Wan- 
dungsbereich . 

Eine Gassonde dieser Art ist aus der europ&ischen Patentanmeldung 
285864 bekannt, in der sie als Hembranseparator bezeichnet wird. 
Sie ist mit einem Wandungsbereich ausgeriistet, der xnindestens fiir 
ein bestimmtes Gas durchl^lssig ist, fUr die im Fliissigkeitssystem 
str5mende Fliissigkeit jedoch nicht. Bei der in der genannten 
europaischen Patentanmeldung beschriebenen Applikation dient die 
Sonde dazu, ein Testgas auf zunehmen, das durch ein m5glicherweise 
vorhandenes Leek in die Fliissigkeit eingetreten ist. Das durch 
den gasdurchiassigen, f lUssigkeitsdichten Wandungsbereich in den 
Innenraum der Sonde eintretende Gas wird einem Gasdetektor 
zugefiihrt. Wird mit Hilfe des Gasdetektors Testgas registriert, 
dann ist ein Leek im System vorhanden. 

Urn eine effektive Gasstrdmung durch den gasdurchl^ssigen, jedoch 
f lUssigkeitsdichten Wandungsbereich zu bewirken, ist eine relativ 
hohe Druckdifferenz erforderlich. Der Innenra\im des Membransepa- 
rators bzw. der Sonde steht unter Vakuxim, u.a. auch deshalb, urn 
ein Massenspektrometer als Gasdetektor verwenden zu k5nnen* 
Sonden dieser Art miissen deshalb stabil und robust aufgebaut 
sein, zumal sie iiblicherweise in strOmender Fliissigkeit einge- 
setzt werden. Auj3erdem miissen sie sehnell und leicht demontierbar 
und montierbar sein, da sie den im Fliissigkeitsstrom befindlichen 
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Verunreinigungen unmittelbar ausgesetzt sind und deshalb hSuf ig 
gereinlgt werden xniissen. 

Der vorliegenden Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, eine Sonde 
der eingangs erwMhnten Art zu schaffen, die einfach und robust 
aufgebaut ist und die insbesondere fiir den Einsatz in einem 
Schleusensystem geeignet ist. 

Erf indungsgema/J wird diese Aufgabe dadurch geldst^ da/J der 
gasdurchlassige, f liissigkeitsdichte Wandungsbereich von einem 
hohlzylindrischen, gas- und f liissigkeitsdurchiassigen Rohrab- 
schnitt gebildet wird, der gemeinsam mit weiteren, seinen Stirn- 
seiten zugeordneten Bauteilen eine Stiitze fiir einen gaadurchias- 
sigen, f lUssigkeitsdichten Schlauchabschnitt bildet. Bei einer 
Sonde dieser Art ist der Wandungsbereich/ der die gewUnschten 
Eigenschaf ten - gasdurchlMssig, f lUssigkeitsdicht - hat, relativ 
groj^f lachig. Die zylindrische Stiitze kann fiu^erst stabil ausge- 
fUhrt werden, indem sie beispielsweise aus Edelstahl besteht. Der 
Schlauchabschnitt hat nicht nur die Aufgabe, die Flussigkeit 
zuriickzuhalten; er verhindert auch, da/3 sich die Poren des 
gasdurchlSssigen Wandungsbereiches mit Schmutz aus der Flvissig- 
keit zusetzen. Schlie/Jlich ist die Sonde aufgrund ihrer Finger- 
form besonders geeignet fiir den Einsatz in einer Schleuse. - 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sollen anhand der 
Figuren 1 bis 3 erlMutert werden. Es zeigen 

Figur 1: ein Ausfiihrungsbeispiel fiir eine Sonde nach der 
Erfindung, 

Figur 2: eine Alternative fiir den Anschlu0 der Sonde nach 
Figur 1 an eine weiterf iihrende Leitung und 

Figur 3: eine mit einer Sonde nach der Erfindung 
ausgerilstete Schleuse. 

Figur 1 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel fiir eine Sonde 1 nach der. 
Erfindung. Sie umfa/5t einen mittleren, hohlzylindrischen Ab- 
schnitt 2, der aus gesintertem Werkstoff besteht, also gas- und 
flttssigkeitsdurchl&ssig ist. Eine Stirnseite des 
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hohlzylindrischen Abschnittes 2 ist mit einer Kappe 3 abgedeckt, 
so da/J der Innenraum 4 des Abschnittes 2 auf dieser Stirnseite 
gas-* und fliissigkeitsdicht abgeschlossen ist. Die andere Stirn- 
seite des hohlzylindrischen Abschnittes 2 ist mit einem gas- und 
f liissigkeitsdichtem Rohrabs9hnitt 5 ausgeriistet • ScLintliche 
Bauteile 2, 3 und 5 weisen den gleichen Durchmesser auf. Sie 
bestehen zweckm&/)ig aus Edelstahl. Ihre stirnseitige Verbindung 
(Verbindungsstellen 7, 8) untereinander erfolgt zweckmSl/Jig durch 
Schwei/3en . 

Die zylindrischen Bauteile 2, 3 und 5 bilden eine Stiitze fiir 
einen Schlauchabschnitt (Schrumpf schlauch ) 6. Dieser besteht aus 
einem Werkstoff, der die gewiinschten Eigenschaf ten - fliissig- 
keitsdicht, gasdurchlSLssig - hat. Beispiele fUr einen derartigen 
Werkstoff sind FEF-Tetraf luorkohlenstof f , Silikon Oder derglei- 
Chen. Insbesondere dann, wenn Helium aus der Fliissigkeit in den 
Sondeninnenraum 4 eintreten soil, sind diese Werkstoff e geeignet. 

Die Kappe 3 und der Rohrabschnitt 5 sind relativ lang ausgebil- 
det, so daP sich der Schlauch 6 betrSchtlich liber die Verbin- 
dungsstellen 7, 8 zwischen dem hohlzylindrischen Abschnitt 2 und 
den beiden Endstiicken 3 und 5 hinaus erstrecken kann. Die not- 
wendige Dichtheit gegeniiber der im Sondeninnenraum 4 unerwUnsch- 
ten Fliissigkeit ist dadurch sichergestellt . 

Um in den Innenraum 4 der Sonde 1 eintretendes Gas einem Detektor 
zufiihren zu kfinnen, mafi der Innenraiim 4 der Sonde 1 an weiter- 
fiihrende Leitungen angeschlossen werden. Dieses geschieht beim 
Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 1 mit Hilfe eines konischen 
Abschnittes 11, der mit der freien Stirnseite des Rohr abschnittes 
5 verschwei0t ist. Auf seiner Aupenseite weist er ein Gewinde 12 
auf, mit dem er in ein in Figur 1 nicht dargestelltes Bauteil 
einsetzbar ist. Anstelle der Konusverbindung kann auch eine 
Flans chverbindung verwendet werden. Ein mit dem Rohrabschnitt 5 
verbundener Flansch 13 ist in Figur 2 dargestellt. 

Figur 3 zeigt eine Schleuse 15, mit der die in ihrer Betriebspo- 
sition dargestellte Sonde 1 in ein f liissigkeitsf iihrendes System 
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eingesetzt werden kann. Die Schleuse weist zwei GehSuseabschnitte 
16/ 17 auf, die der Schleusenstab 18 durchsetzt, Der Schleusen- 
stab 18 trSgt auf seiner einen Stirnseite die Sonde 1. An seiner 
auperhalb der Schleuse 15 befindlichen Stirnseite ist er Uber die 
Flans chverbindung 21 mit dejp Leitung 22 verbunden. Ein zentraler 
Kanal 23 im Schleusenstab 18 stellt die Verbindung zwischen dem 
Innenraum .4 der Sonde 1 und der Leitung 22 her. 

Durch die vordere Offnung 24 im Gehauseabschnitt 16 ragt die 
Sonde 1 in die zu untersuchende Flussigkeit hinein. In der 
Offnung 24 befindet sich ein die Sonde 1 umgebender O-Ring 25. 
Dieser hat im wesentlichen die Aufgabe, Verunreinigungen, die 
sich auf der Sonde 1 abgesetzt haben, abzustreif en. Im GehMuse- 
abschnitt 16 ist der Probenstab 18 im O-Ring 26 dicht gefUhrt. 
Schliepiich trSgt der GehSuseabschnitt 16 noch den Flansch 27, 
mit dem die Schleuse 15 am nicht dargestellten, f lUssigkeits- 
flihrenden System befestigt wird. 

Zwischen den Gehftuseabschnitten 16 und 17 der Schleuse 15 befin- 
det sich ein Kugelventil 28, dessen kugelf Ormiges Dichtelement 29 
eine zentrale Offnung 31 auf weist. In der dargestellten Betriebs- 
stellung durchsetzt der Probenstab 18 diese zentrale Offnung 31. 

Um die Sonde 1 aus dem fliissigkeits flihrenden System herauszuneh- 
men, wird zunSchst der Schleusenstab 18 so weit zurllckgezogen, 
da/J die zentrale Offnung 31 im Kugelventil 28 frei ist. In dieser 
Stellung ist die Dichtheit der Schleuse noch durch die Dichtringe 
32 und 33 im GehSLuseabschnitt 17 sichergestellt . Nach dem 
Schlie^en des Kugelventils 28 kann der Sondenstab mit der Sonde 1 
vollstSndig aus der Schleuse 15 herausgenommen werden. 
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In Fliisslgkelten elnsetizbare Gassonde 



PMKNTi^SFRtiCHE 



1. In Fliissigkeiten einsetzbare Gassonde mit eineiti gasdurch- 
ISLssigen, f lilssigkeitsdichten Wandungsberelch (2, 6), 
dadurch oekennzeichnet , da/5 der gasdurchl^ssige, fliissig- 
keitsdicht:e Wandungsberelch von elnem hohlzyllndrischen, 
gas- und f liissigkeitsdurchlSlssigen Rohrabschnitt: (2) gebil- 
det wird, der gemeinsam mit weit:eren, seinen Stimselten 
zugeordnet:en Bautellen (3, 5) elne Stiitze fiir elnen gasdurch- 
l£lsslgen, flUsslgkeitsdichtien Schlauchabschni^t (6) bildet. 

2. Sonde nach Anspruch 1, dadurch aekennzeichnet # dap die 
Bautelle (2, 3 und 5) den gleichen Durchmesser haben. 

3. Sonde nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch oekennzelchnet ^ daS 
der hohlzyllndrische Abschnitt (2) aus gesintertem Werkstoff 
besteht . 

4. Sonde nach Anspruch 3, dadurch aekennzelchnet , da^ die 
Bauteile (2, 3 und 5) aus Edelstahl bes^ehen. 

5. Sonde nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch aekenn- 
zeichnet , dap die offene Seite der Sonde (1) mit einem 
konischen Verbindungsabschnitt (11) mit einem Aupengewinde 
(12) ausgerlistet ist. 

; r ... » . . , ; I ^, ! • - . • 
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6. Sonde nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet , dap die offene Seite der Sonde (1) mit einem 
Flansch ausgerustet ist* 

7. Sonde nach einem der vo^phergehenden Anspriiche, dadurch 
aekennzeichnet , da/J der Schlauchabschnitt 6 aus FEP-Tetra- 
fluorkohlenstoff , Silikon Oder dergleichen besteht. 

8. Sonde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
aekennzeichnet . da|3 sie mit dem Stab (18) einer Schleuse 
(15) 15sbar verbunden ist. 

9. Sonde nach Anspruch 8, dadurch aekennzeichnet . da|3 ihr in 
der Schleuse ein Schmutzabstreif ring (25) zugeordnet ist. 
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